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Dulezité bezpecnostni pokyny

Stroj mlze byt ovladan
pouze jednou osobou!
Stroj byl navrzen jen pro po-
uziti jednou osobou.

Pfi skartovani neprova-
déjte na stroji zadnou ji-
nou ¢innost (napriklad
cisténi, apod.).

Stroj udrzujte z dosahu
déti. Design stroje a bez-
pecnostni opatfeni odpovida-
ji rozmérdm dospélého ¢lo-
veka (cesta podavace, bez-
pecné tlacitko, apod.), které

> B B

Uvedeni do provozu
Pouziti:
Pfistroj PacMaster je urCen pro vyrobu

balicich vycpavek vyrobenych z vinité
lepenky nebo jinych typt lepenky.

Pro vyrobu vycpavek je
mozno do stroje podavat
pouze vinitou lepenku
nebo podobny material!

Podéavani jinych materialti mize zpliso-
bit zranéni osob (napf. odlétavajicimi
triskami), nebo poskodit pfistroj (napf.
zniceni fezného mechanismu).

Pozadavky pri instalaci:

Poznamka: Stroj je nutno pfipajit na tfi-
fazovy proud (viz odstavec , Technické
Udaje*, kde jsou uvedeny informace o
pripadném preletovani elektrického vy-
stupu).

umozZniuji bezpeénou praci jen dospélym
lidem.

Udrzbu stroje smi prova-
dét jen odbornik.

) VSechny volné
/ predméty jako

-.. . | Castiodévu, kra-
vaty, Sperky,
dlouhé vlasy a dalSi drzte
z dosahu vstupniho otvo-

A <[>

ru. Tim predejdete pfipad-
nému zranéni.

Vybalte pfistroj a postavte jej na
pracovni misto.

Zasunutim zastrcky do zasuvky pii-
pojte pfistroj k siti.

Sit'ové pripojeni pristro-
je musi byt volné pristup-
né! Stroj by se mél pouzi-
vat jen v uzavienych

mistnostech v rozmezi
teplot od 10 do 40°C!

Pfipojeni ke zdroji napéti:

a) Maximalni hodnota impedance v
hlavnim obvodu je 0.5 Ohms.

b)  Prifez napajeciho vodice muize byt
veli€ina, kterd mtze zpusobit 15
procentni pokles napéti v pfipadé
zablokovani stroje (tlumivy proud
= 6x jmenovity proud).

Nikdy nestrkejte prsty do

% vstupniho otvoru. Muze-
te si pfivodit vazné zrané-
ni.

V pripadé nebezpeci
vypnéte stroj hlavnim vy-
pinaéem, stop-tlacitkem
nebo vypojenim ze zasuv-

Pred otevienim stroj vzdy
A odpojte od hlavniho
zdroje napéti.

Kontrola sméru chodu stroje:

1. PrFepnéte hlavni vypinac (1) (obr.
1) do polohy 1%

2. Prepina¢ sméru chodu fezného
mechanismu (2) (obr. 2.) pfepnéte
dopolohy,1*. Rezny mechanismus
se uvede do chodu.

3. Zkontrolujte, Ze se fezny mecha-
nismus pohybuje spravnym smé-
rem, a jestli je to nutné, opravte
rozvrzené zapojeni zastrcky.

Rozvrzené zapojeni za-
stréky mize opravit jen
kvalifikovany elektrikar!

Nyni, kdy je vSechno spravné sestaveno
azapojeno, miiZete zahdjit provoz stro-
je.
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Provoz pristroje

Ovladacipanel

1= Hlavni vypinac (obr. 1)
Vypina¢ zapina (poloha,, 1) nebo
vypina stroj (poloha ,0°).

2= Prepina¢ sméru chodu fezného

mechanismu (obr. 1).

a) ,chodezného mechanis-
mu vpred* (,1)
Pfepnutim tohoto pfepinace
do polohy 1" se fezny mecha-
nismus a pomocna fezacka
uvedou do chodu vpred a mi-
Zete podavat material.do
stroje. Pfepina¢ zustava
v této poloze.

b) ,zastavenifezného mecha-

nismu“ (,,0)
Pfepnutim pfepinace do polo-
hy ,0“ se stroj vypne a fezny
mechanismus a pomocna fe-
zacka se zastavi.

c) ,zpétnychod fezného me-

chanismu* (,R*)
Pfepnutim pfepinace do polo-
hy ,R* se fezny mechanismus
apomocnafezacka uvedou do
zpétného chodu.
Poznamka: Rezny mechanis-
mus a pomocna fezacka se
budou pohybovat ve zpétném
chodu jen tak dlouho, dokud
budete pfepina¢ drzet
v poloze ,R".

Provoz stroje:

Zapnéte stroj provedenim nasledujich

bodU:

1. Prepnéte hlavni vypinac (1) (obr.
1)do polohy 1%

2. Prepina¢sméruchodu (2) (obr. 1)
ptepnéte do polohy ,1%. Rezny
mechanismus a pomocna fezacka
budou uvedeny do chodu.
Poznamka: Jestlize je stroj pra-
cuje spravné, prepina¢ sméru (2)
zUstava v poloze ,1°. Jestlize se
prepina¢ prepne zpétdo polohy 0%,
postupuijte podle odstavce ,Poru-
chy”.

Rezani vinitych materiali:

- Pomoci stupnice (4) nastavte vo-
ditko (3) do pozadované polohy pro
fezani na odfezky odpovidajici ife
(obr. 2).

- Podle vstupniho voditka podavejte
vinity material do pomocné fezac-
ky (obr. 3).

- Podokonéeni procesu vyjméte
predfezané odfezky.

Rezani vinitych odfezki na balici
vycpavky:

Kovové sponky a svorky
musi byt kvuli nebezpeéi
urazu pfi pozdéjsi mani-

pulaci s vycpavkami vyjmuty nebo
prefezany pomocnou rezackou pred
tim, nez budou fezany na vycpavky.

- Predfezané ¢asti podavejte pres
niz8i podavaci otvor do speciini-
hofezného mechanismu na vyrobu
vycpavek.

- Podokonceni procesu vyjméte ho-
Pozor: Aby se pfedeslo zabloko-
vani fezného mechanismu diky na-
hromadénému materialu, musi byt
vyprazdiovaci otvor vzdy volny a
nesmi byt zahrazeny.

Nikdy do stroje nepoda-
vejte vétSi mnozstvi ma-
terialu, nez je uvedené v

odstavci,, Technické uda-
je“ .

Pokud se i pfesto material nahromadi,
postupuite podle pokyn( v odstavci ,Na-
hromadény material“v ¢asti ,Poruchy".

Obrazek 1
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Porucha

Hromadéni materialu v pfistroji:

Pokud vznikne z diivodu pfilisného mnoz-
stvi pfivedeného papiru jeho hromadé-
ni, zablokuje se a zastavi fezny mecha-
nizmus. Otocte pfepinacem (2) (obr. 1)
do polohy ,R*. Rezny mechanismus a
pomocna fezacka se uvedou do zp&iné-
ho chodu a uvolni tak nahromadény ma-
terial. Odstrarite nahromadény materi-
al ze stroje pokraCuijte v pracis menSim
mnozstvim materialu.

Poskozeni motoru:

Stroj je vybaven tepelnou ochranou mo-
toru. Jestlize dojde k pretizeni motoru,
ochrana automaticky motor vypne. Pre-
pinac (2) (obr. 1) se automaticky pre-
pne do polohy ,0°. Stroj je znovu pfipra-
venk praci po 5az 10 minutovém ochla-
zeni.

Udrzba
Udrzba fezného mechanismu:

Po asi 8 hodinovém nepfietrzitém
provozu piepnéte fezny mechanismus
na asi 30 sekund na zpétny chod a pfi-
tom posprejujte fezny mechanismus
specialnim olejem, ktery je soucasti
prislusenstvi.

Jestlize prepinac (2) jiz
nejde prepnout zpét do
polohy ,,1 (kvili pretize-

ni motoru nebo spalené
pojistce), v zadném pripa-
dé prepinac (2) v této po-
loze sami nedrzte. Mohli
byste pfipadné poskodit
motor.

Postup pfi poruse:

Pokud pfistroj spravné nefunguie, zkon-

trolujte nasledujici body v uvedeném

poradi:

- jesitovazastréka v zasuvce?

- jehlavnivypinac (1) zapnuty?

- jepfepinac (2)v poloze ,1“?

- nenive stroji nahromadény mate-
rial?
Postupuijte podle pokynd v odstavci
,Nahromadény material‘.

Udrzba prevodové skiiné:

Prevodova kola, fetézova kola a hnaci
fetézy musi byt kazdy mésic namaza-
.

Pred otevienim musi byt
stroj vypnut hlavnim vy-
pinacem (1) (obr. 4) a od-

pojen od zdroje napéti.

- nenimotor pfetizen?

Postupujte podle pokynG v odstavci
,Porucha motoru*.

- jenékdechybnafaze?
Zkontrolujte tfifazovou pojistku
napajeci zasuvky a je-li to nutné,
vymeérite ji.

Jestlize ani potom pfistroj
spravné nefunguje, obrat™
te se na svého prodejce.

Pred provadénim jakychkoliv oprav vzdy
stroj odpojte od hlavniho zdroje napéti
avypnéte hlavni vypinac.

Postupuite podle nasledujicich pokyn(:

1. Odstrarite pravy alevy bo¢ni kryt.

2. Pomoci $tétce nebo mazaci pisto-
le namazte dané ¢asti standardnim
olejem.

3. Pripevnéte zpét oba kryty. Stroj pfi-
pojte ke zdroji napéti. Stroj je opét
pfipraven k provozu.
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Technické udaje

Sitka fezu:

Rezny vykon:

Podavaci voditko, pomona fezacka:
Podavaci voditko:
Pracovni Sirka:

Pfikon:

Vykon:

Stfidavy provoz:
Pripojovaci napéti:
Jisténi: (pojistka gl, typ 1)
Hladina hluku:

Sirka:

Hloubka:

Vyska:

Hmotnost:

Doplrikové prislusenstvi

Nazev

Lahvicka s mazacim olejem,

4x100mm

2 vrstvy, vinita lepenka kvalita 3.1 (max. tloustka vinité lepenky 18 mm)
20mm

20mm

425mm

3.9kw

22kW

30 min - 15 min
400V/50Hz
16A

cca 68.5 dB(A)
620mm

500mm

1020 mm

cca 190 kg

125ml

Poznamka: V pfipadé potfeby specialniho pfisluSenstvi nebo nahradnich dilG se obratte na svého prodejce.
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