SKLADA CKA PAPIRU
CEM 600
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1) Parametry
a) rychlost skladani - 70 - 120 listd / min. + 15 %(A4)
b) druhy skladud - standard letter
concertina
single
double parallel (<160 g/m?)
brochure
half concertina
C) velikost papiru - A3, (B4), A4, (B5), A5.
d) kapacita nakladaciho stolu - 200 listda (80 g/m?)
e) rozméry stroje - pracovni poloha: d=770 mm
S =445 mm
v =490 mm
pfepravni poloha : d =345 mm
S =445 mm
v =350 mm
f) gramaz papiru - 80-160 g/ m?
0) hmotnost stroje - 23 kg
h) napéti / frekvence - 230V /50 Hz
i) ekvivalentni hladina akustického - 82,4 dB (spliuje naf.vl.
tlaku ¢.502/2000 Sh.)
)] prikon - 50 W
k) proud - 520 mA £15 %



2) Popis stroje

Skladacka je uréena pouze pro skladani papiru uvedeného v parametrech .
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Oznaceni hlavnich &asti stroje

- tlacitko start/stop

- knoflik regulace

- sklopny stul

- podéavaci stul

- aretac¢ni paka podavaciho stolu
— kontrolka pracovniho rezimu

- odpadni box

- doraz X 16 13 10 9
-doraz Y

10 - stupnice nastaveni dorazu

11 - pfilozniky

12 - kryt pfedni

13 - jezdec dorazu

14 - podavaci kolecko

15 - tabulka sklad

16 - zasuvka se sitovym vypinacem
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3) Pracovni rezim - automatické podavani papiru

Aretacni paka podavaciho stolu 5 se zasune do spodni polohy. Papir se
nalozi na sklopny stal 3, ktery je v odklopené poloze, mezi pfiloZniky 11
pfiblizné nastavené na pfislusnou Sifku papiru.

Potom se priloZniky sklopného i podavaciho stolu dorazi k papiru. Odjisténim
aretacni paky podavaci stal pfizvedne balik papiru pod podavaci kole¢ko 14.
Po spusténi tlacitkem ,start/stop“l se papir automaticky podava z baliku
papiru a sklada se do odpadniho boxu. Knoflikem regulace 2 Ize regulovat
rychlost skladani. BEéhem chodu je nutné papir odebirat z odpadniho boxu,
aby nedoSslo k jeho pfeplnéni. Je vhodné vzdy nechat stroj dokoncit cyklus
skladani. Po sloZeni posledniho papiru se stroj automaticky vypne.

4) Druhy sklad 0, ovladani doraz

Druhy jednotlivych skladu . \/ /\\

Pro prislusny sklad papiru je nutno nastavit jezdec dorazu 13 v pozicich

X 8, Y 9 dle tabulky skladu 15. Pro rizné gramaze papiru je nutné korigovat
polohu jezdce dorazu. PFi nastavovani jezdce dorazu Y je nutné vyjmout doraz
Y. Pro sklad oznaceny ,single” je nutno doraz Y zasunout do stroje opacné.

PFi vyjmuti dorazt dojede z bezpec&nostnich davodd k automatickému vypnuti
stroje.

5) Odstra novani zavad
Zmackani papiru ve stroji : je nutno vyjmout oba dorazy ze stroje a papir
nasledné vyjmout tak, Ze dojde
k samovolnému proto¢eni valcu.

6)_ Demontaz kryt U
Demontaz krytd muze provadét pouze odborny pracovnik po odpojeni stroje
ze sité.

7) Likvidace stroje

Po ukongeni zZivotnosti se stroj demontuje a vytfidi se na kovové a nekovové
dily, plasty a gumu.Tyto se odevzdaji v pfislusnych sbérnach k dalsi recyklaci.



