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Typ/Type/Tonog/Tipo/Tyyppi/Tipus/Tun:
648-2C + 649-4C

Vor der Inbetriebnahme die Betriebsanleitung durchlesen!
Before operating, please read the Operating Instructions!
Veuillez lire le mode d’emploi avant la mise en service!
Voor de inbedrijfstelling de gebruiksaanwijzing doorlezen!
Leer las instrucciones de uso antes de la puesta en servicio!
Antes de por a maquina em funcionamento leia as instrucoes de operacao!
Prima della messa in funzione leggere attentamente le istruzioni!
AwapBaote TIg 061 Yieg XP1IONC MPOTOU XPNOIUOTION|CETE TO PNXAvVNa!
Las igenom bruksanvisningen innan maskinen tas i bruk!
Lzes betjeningsvejledningen for idriftsaettelse!
Les gjennom bruksveiledningen for bruken!
Lue kayttoohjeet tarkoin lapi ennen kdyttéonottoa!
Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytac¢ instrukcje obstugi!
Pred uvedenim do provozu si prectéte navod k obsluze!
Uzembe helyezés el6tt olvassuk el a kezelési utasitast!
Mepepn BBOAOM B 3KCMJlyaTaLUIO HEMPEMEHHO NPOYTUTE UHCTPYKLMIO MO 06CyXMBaHUIO!
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Instrucciones deuso  (pagina14-16) CED

Instrucdes de Operacdo  (pégina17-19) (P

Istruzioni per 'uso ~ (pagina2022) 1O
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Bruksveiledning (side2931) (CND

| Bruksanvisningen (sidan32:34) (S
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DULEZITA BEZPECNOSTNi UPOZORNENI
@ @« Nebezpediporanéni! Volné ¢asti odévu,

Stroj nesmi byt souéasné obsluhovan vice
osobami!

Rozmisténi bezpecnostnich prvki je dimenzovano
pro bezpecnou obsluhu ,jednim ¢lovékem®.

V pribéhu fezaciho procesu se nesmi na
stroji provadét Zadné jiné prace (napf. Gisténi
apod.)!

Stroj neni Zadna hracka a neni vhodny k tomu,
aby ho pouzivaly déti!

Celkova bezpecnostné technickd koncepce
(rozmé&ry, privodni otvory, bezpe€nostni vypinani
atd.)tohoto stroje nezaru€uje bezpecnoumanipulaci
od déti.

C%9<<
Z§X<<

B <<
@D

kravaty, Sperky, dlouhé vlasy nebo jiné
volné predméty museji byt udrzovany
v bezpecné vzdalenosti od pfivodniho
otvoru!

Nebezpedi poranéni! Nestrkejte prsty do
privodniho otvoru!

V pfipadé nebezpeéi vypnéte stroj hlavnim
vypinacem, nouzovym vypinaéem nebo
vytahnéte sit'ovou zastréku!

Pfed otevienim stroje vytahnéte sit'ovou
zastrcku!
Opravy sméji byt provadény pouze od-
bornikem!

OBLAST NASAZENI:

Skartovac¢ dat INTIMUS 802CC/852CC je stroj

ke skartovani velkych mnoZstvi vSeobecnych

pisemnosti.

Skartova¢ (model 852CC) skartuje kartonaz

a pomackany papir stejné snadno jako hladky

papir.

’\\ Stroj se smi pouZivat pouze ke skar-

/ \ tovani papiru nebo kartonazi!
Skartovanijinych nosi¢u datmuze mitza
nasledek poranéni osob (napr. ulomky
pevnych materiali apod.) a rovnéz
poSkozeni skartovale (napr. zniceni
fezaciho ustroji atd. ).

POSTAVENI:

Upozornéni: Pfed postavenim se presvédcte,
Ze se na prislusném mist& nasazeni nachazi
trojfazova pripojka (Udaje o potfebné predrazené
pojistce viz ,TECHNICKE UDAJE®).

Hlavni vypina¢

UVEDENi DO PROVOZU

Postupujte nasledovné:
- pristroj vybalit a postavit.
- namontovat nastavec tvaru trychtyre (9) (viz
nasleduijici popis).
- sbérny pytel zavésit na posuvny ram (viz popis
pod ,VYPRAZDNENi SBERNEHO PYTLE").
- pristroj pfipojit pomoci sitové zastrcky k siti.
/’\\ MF¥iZkované otvory ve skririce slouZi
A k chlazeni a nesmi se zakryt nebo
pfristavit!
Sit'ova pripojka skartova¢e musi byt
volné pristupna!
Stroj se smi pouZivat pouze v
uzavienych a temperovanych mist-
nostech (10-25 °C)!

MONTAZ NASTAVCE TVARU TRYCHTYRE:
(Obr. 4) (model 852CC)

Vyndejte nastavec tvaru trychtyte (9) z
podstavce, nasadte ho podle obrazku na plnici
vyrovnavac (10) a pripevnéte ho pomoci s nim
dodanych Sroub k plnicimu vyrovnavadi.

/\\ Z didvodu bezpecnosti prFistupu
A\ smi byt stroj provozovan jen tehdy,
pokud je nastavec tvaru trychtyre (9)
namontovan na plnicim vyrovnavaci

(10).

UPOZORNENI K SiTOVE PRIPOJCE:

a) Smyckovy odpor sitového napajeni v misté
pripojeni smi &init nevyse 0,5 ohma.

b) Priifezvedeniprivodu prouduv misté pfipojeni
musi byt dimenzovan tak, aby p¥i zablokovani
stroje pokleslo napéti o max. 15 % (blokovaci
proud stroje = 6 x jmenovity proud).

KONTROLA SMERU CHODU:

1. Zapnéte hlavni vypinac¢ (1) (poloha ,,1%).

2. Stisknéte tlacitko pro chod dopredu (2) (obr.
2). Rezaci ustroji se rozb&hne.

3. Zkontrolujte smér chodu fezaciho ustroji
(fezaci valce bézi proti sob&) a event. Je
prostfednictvim zamény faze na sitové
zastréce uvedte na spravnou miru.

/\\ Prace spojené se zaménou faze
/ na sit’ové zastréce smi provadét
pouze odbornik!

Je-livSechno spravné nainstalovanoa pfipojeno,
Ize skartovac uvést do provozu.

Obr. 1
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OBSLUZNE PRVKY (obr. 1,2 a 4):
1 = Hlavni vypinac¢
(nouzové vypnuti) (obr. 1)
Pomocitohotovypinace se strojzapne, popr,
vypne (poloha , 1%, popt. ,0%).
2 = Tlacitko pro chod dopiedu (obr. 2)
PristisknutitohototlaCitka se strojrozb&hne
a lze do néj vkladat pisemnosti.
Pokyn: Tlacitko pridrZzte asi 1 sek.
stlacené.
3 = Tlacitko Stop ,,S*“ (obr. 2)
P¥i stisknuti tohoto tla€itka se stroj vypne a
zastavi.
4 = Tlac¢itko pro zpétny chod (obr. 2)
P¥i stisknuti tohoto tlaCitka se fezaci ustroji
rozbéhne pozpatku.
Pokyn: Tlacitko pridrZzte asi 1 sek.
stlaCené.
5 = Kontrolni indikace (obr. 2)
a) ,,Pripraven k provozu“
Rozsvitise, kdyZ se zapne hlavnivypinac
(1).
b) ,,Pretizeni motoru®
Zacneblikat, jestlize byl motor pretizeny.
Bé&hem faze ochlazovani motoru nemuze
byt motor spustén. Mimoto se rozsviti i
kontrolka kontrolniho ukazatele (7) (obr.
2).
6 = Kontrolni indikace
»Nahromadéni papiru“ (obr. 2)
Rozsviti se, bylo-li do fezaciho ustroji
pfivedeno pfrilis velké mnoZstvi papiru
(viz popis pod bodem ,AUTOMATICKE
SPINANI PRI PREPLNEN*).
7 = Kontrolni indikace (obr. 2)
a) ,,Otevrena dvirka*/
»Nasypka je sklopena“
Rozsviti se, jsou-li dvirka oteviena, popr.
je-li nasypka sklopena. Stroj se pritom
automaticky vypne a pokud jsou dvirka
otevienda, popr. je sklopena nasypka,
nelze jej opét spustit.
Pokyn: Aby bylo moZné po prerusenistroj
opét prepnout na ,pripraven k provozu®,
musi byt vzdy stlaceny oba koncové
spinace prislusného zafizeni, které
stroj zastavilo. K tomu musi byt nejprve
oteviena dvitka minimalné 10 cm nebo
nasypka vyklopena nejméné 10 cm.

Hlavni vypinaé

OBSLUHA

b) ,,Sbérny pytel je piny“
Rozsviti se, kdyZ je sbérny pytel piny a
musi se vyprazdnit. Sou¢asné se stroj
automaticky vypne.

8 = Svételna zavora

(chod dopredu) (obr. 4)

Skartovaci proces se spusti, jakmile je list

papiru vioZzen do vstupni Stérbiny.

NASAZENi STROJE:

Zapnéte stroj hlavnim spinacem (1) (obr. 1).
Kindikaci provozni pfipravenosti se rozsviti kon-
trolkakontrolniindikace ,,Pripraven k provozu“ (5)

arovnéz Cervené tlacitko Stop ,,S“ (3) (obr. 2).

é\ Odkladani papiru se nesmi pouZivat

Jjako stupatko nebo jako pfrileZitost k
sezeni. Nebezpeci preklopeni!

PRiISUN POMACKANEHO PAPiRU

(Model 852CC):

1. Naplfite pomackany papir do nasypky.

Upozornéni: Pomackany papir Ize nasypat
primo zkoSe na papir do plnicinasypky stroje.
Davkovacikridla, pfedrazenarezacimu ustroji,
peCuji o dostatetné rovnomé&rné rozdéleni
papiru.
Pozor: Ko$ na papir nesmi byt zadny od-
padkovy ko§ a mél by se vysypat do stroje s
rozvahou, protoZe skartova¢vzadném pripadé
nezpracuje lahve, kulickova pera, ofezavatka
na tuzky atd.

2. Stisknéte tlacitko Chod dopredu (2) (obr. 2).
Rezaci ustroji se rozb&hne a zagne se skar-
tovanim papiru.

Upozornéni: S prisunem hladkého papiru
pockejtetakdlouho, azprob&hne pomackany
papir.

3. Kvypnuti stisknéte Cervené tlacitko Stop (3)
(obr. 2).

PRISUN HLADKEHO PAPIRU:

- Hladky papir pfivedte vstupnim otvorem na
spodnim konci plnici nasypky (model 852CC),
popf. vstupnim otvorem v nasypce (model
802CC) do fezaciho ustroji.

- Stroj se automaticky zapne na chod dopredu
a vtahuje papir.

- Poskartovacim procesu se strojopétautomati-
cky vypne.

Obr. 1

’\ Neprivadéjte do stroje nikdy vice
A\papiru nez je uvedené nejvétsi
mnoZstvi (viz ,,TECHNICKE UDA-
JE“)!
Dostane-li se do rezaciho ustroji presto
pFilis mnoho papiru, viz,, AUTOMATICKE
SPINANI PRI PREPLNENI*“.

AUTOMATICKE SPiNANi PRI PREPLNENI:
Dojde-li jednou k preplnéni skartovace, ,re-
guluje” skartova¢ automaticky dalSi postup
nasledovné:

1. Zablokuje sefezaci ustroji. Rozsviti se kontrolni
indikace (6) (obr. 2).

2. Rezaci Ustroji se rozb&hne kousek pozpatku.
Skartovany material se uvolni.

3. Rezaciustrojise prepne opétnachod dopredu.
Skartovany material se znovu privede do
fezaciho ustroji.

Tento pohybovy procesbude strojem samocinné

takdlouhoopakovan, az skartovany materialbeze

zbytku probéhne strojem a bude zeskartovan.

VYPRAZDNENi SBERNEHO PYTLE (Obr. 4):
Je-li sbérny pytel naplnén, tak se stroj vypne.
Rozsviti se kontrolni indikace ,Sbérny pytel
je plny“ (7) (obr. 2). Vyprazdnéte sbérny pytel
nasledovné:

- Otevrete dvirka a vytahnéte posuvny ram se
sb&rnym pytlem.

- Odstrarite pryzoveé lanko, vyndejte piny pytel a
zlikvidujte jeho obsah.

- Prazdny pytel protahnéte zespodu posuvnym
ramem a okraj pytle pfehnéte asi 10 cm pres
ram smérem ven.

- Pomoci pryzového lanka pevné upnéte sbérny
pytel na posuvny ram.

- Zasunte posuvny ram se sbé&rnym pytlem a
zavrete dvirka.

Upozornéni: Stroj béZi pouze se zavienymi

dvirky!

Obr. 4
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CISTENi FOTOBUNEK (8) (obr. 5):
Zlstanou-li kousky papiru leZzet ve vstupni
Stérbiné (napf. po nahromadé&ni papiru), je
mozné, Ze se skartova¢ vlivem ,obsazené“
svételné zavory nevypne.

Kousky papiru mizete vyndat, popr. fotoburiku
vycistit tim, Ze do fezaciho Ustroji privedete
dalsi list papiru nebo stroj zapnete na chod
pozpatku a pomoci Stétce kratce otrete obé
,0Ci“ fotoburiky.

UDRZBA

|

Obr. 5

PORUCHA

ODEBRANi MATERIALU PRI PRETIZENi:

Dojde-livlivem pretiZeni(ochranamotoru) kvyp-

nuti stroje, odeberte z plnici Sachty pfili§ mnoho

privedeného materialu nasledovné:

1. Kréatce stisknéte tlacitko Zpétny chod (4) (obr.
2). Material se uvolni.

2. Sklopte nasypku smérem dozadu. Rozsvitise
kontrolka ,,Oteviena dvirka“, popr. ,Nasypka
je sklopena“ (7) (obr. 2).

3. Vyndejte rukou zpatky privedené pisemnosti
z pInici Sachty.
Upozornéni: MUzZete to provést bez ota-
leni, protoZe s nadzvednutim nasypky jsou
preruSeny v8echny obvody elektrického
proudu a stroj nelze spustit.

PORUCHA MOTORU:
Skartovacjevybaventepelnéjisténym motorem.
Dojde-li nékdy k pretiZeni tohoto motoru, tak
se vypne. K signalizaci toho za¢ne blikat kon-
trolka indikace ,Pfipraven k provozu“ (5) (obr.
2). Mimoto se rozsviti i kontrolka kontrolniho
ukazatele (7) (obr. 2).

Po dobé chlazeni v trvani cca 10 minut (podle
teploty mistnosti) mlZete stroj znovu zapnout a
pokracovat ve skartovani.

KONTROLNi SEZNAM PRI PORUCHACH:
JestliZze zafizeni nefunguje, zkontrolujte nasle-
dujici body:

- Je sit'ova zastréka pripojena na sit”?

Je zapnuty hlavni vypinaé (1)?

Jsou zaviena dvirka?

Je sbérny pytel piny?

Pytel musite vyprazdnit.

Byl motor pretizeny?

Viz popis “Porucha motoru“.

Vypadla néktera faze?

Zkontrolujte pojistky tfi fazi na sitové zasuvce
a eventualné je vymérite.

Jestlize se porucha netyka zadného kon-
trolnihobodu, uvédomte prosim nasiservisni
sluzbu.

ZVLASTNI PRISLUSENSTVi

Oznaceni

Plastikovy pytel, 600 x 380 x 1100 x 0,6 mm

Lahvi¢ka s olejem, 110 ml

Objed. Cis.
80946
88035

Upozornéni: Pfi dodate¢ném objednavani dil( zvlastniho prisluSenstvi a pfi potfebé
nahradnich dil(i se prosim obratte na Vaseho odborného prodejce.

UDRZBA REZACIHO USTROJi:

&) Po cca 2 hodinach trvalého provozu
\ | zapné&te na cca 30 sekund zp&tny choda
@’ soudasnénastrikejte trochudodavaného

specialniho oleje na fezaci ustroji.

TIP K USPORE ENERGIE:
Dbejte nato, aby strojbyl pfes nocvypnuty (hlavni
vypinac (1) (obr. 1) v poloze ,0%).

LIKVIDACE
LIKVIDACE STROJE:
Stroj na konci jeho Zivotnosti likvidujte
E vzdy s ohledem na Zivotni prostredi.
Zadné dily stroje nebo obalu nedavejte
do domaciho odpadu.

TECHNICKE UDAJE

Rezna $irka:

802CC: 1,9x15 mm
(Cross-Cut)

852CC: 3,8x40 mm
(Cross-Cut)

Rezny vykon:

802CC: 35-40 list (70 g/m?)

852CC: 70-80 listi (70 g/m?)

Pracovni Sifka: 444 mm

Vykon: 3,9 kW

Napajeci napéti: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Prediazena pojistka:
(pojistka gl, zpUsob pripojeni 1)

400V-415V/50Hz: 16 A
220V-230V/50-60Hz: 25A
200V/50-60Hz: 25A
Sirka: 750 mm
Hloubka: 550 mm
Vyska:

802CC: 1275 mm
852CC: 1600 mm
Uroveii hladiny hluku: cca 75 dB(A)
Hmotnost:

802CC: cca 185 kg
852CC: cca 201 kg
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Funktion der Grenztaster

22 Function of the limit switches
82.1 . N .
> Fonction les contact de fin de curse

/ S1.1; S1.2 TUR GESCLOSSEN

DOOR CLOSED
A s PORTE FERMEE
S1.1

v S2.2; S2.2 TRICHTER AUFGEKLAPPT

HOPPER IS OPENED
sz 4 GOULOTTE OUVERTE
S3 KORB VOLL

RECEPTACLE FULL
RECIPIENT PLEINT

SB-No.

991.0347.4-b
Seite / page 2

3 x 200V/50/60Hz + PE
3 x 230V/50Hz + PE

3 x 220V/60Hz + PE
3 x 400V/50Hz + PE
3 x 415V/50Hz + PE
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852CC

Konformitatserklarung
Certificate of Conformity
Attestation de Conformité
Certificado de Conformidad

C€

Bezeichnung der Maschine: Datenshredder
Type of machine: Document Shredder
Description de la machine: Destructeur de Document
Descripcion de la maquina: Destructora de Documentos
Modell / Model / Modéle / Modelo: intimus 802CC
intimus 852CC
Typ / Type / Type / Tipo: 648-2C + 649-4C
Artikel-Nr. / item number / 648101-648199
numéro d‘article / nimero de la pieza: 649101-649199
Serien-Nr. / serial number / siehe Typenschild / see name plate
numeéro de série / numero de serie: voir plaque d‘identification / mirar la placa de identificacion

Baujahr / year of manufacture /
année de production / afio de produccion: 2010

Hiermit wird bestatigt, dass vorgenanntes Produkt den Anforderungen der Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG sowie der
EMV-Richtlinie 2004/108/EG einschlieRlich allen bis heute verdffentlichten Anderungen bzw. Nachtrigen entspricht. Das
vorgenannte Produkt entspricht folgenden Normen bzw. Richtlinien:

We do hereby certify that the above mentioned product meets the requirements set forth in EEC-Guidelines 2006/42 and
EMC 2004/108/EEC including all changes and addendums to date thereto. The above mentioned product meets the following
standards and guidelines:

Nous Vous Confirmons que le produit cité ci-dessus correspond aux exigences des directives 2006/42/CEE ainsi qu’ a la
directive CEM 2004/108/CEE, ci-inclus toutes les modifications ainsi que tous les suppléments publiés jusqu’a ce jour. Le
produit mentionné correspond aux normes citées ci-apres:

Confirmamos que los productos arriba citados cumplen las exigencias de las directivas 2006/42/CEE y CEM 2004/108/
CEE, incluidas todas las modificaciones publicadas hasta la fecha. Los productos citados corresponden con las siguientes
normas:

EN 1088:1995+A2:2008
EN 60204-1:2006+A1:2009
EN ISO 13857:2008

EN 55011:2009

EN 61000-4-2:2009

EN 61000-4-5:2006

CE-Bevollmachtigter / authorized person of CE / personne autorisée de la CE / persona autorizada por CE:
Udo Lang; Bergheimer StraBe 6-12; D-88672 Markdorf / Germany

MARTIN YALE o,
(&) VARTIN VALE i

ppa. K. Grindmann
Leiter Technik

Head of Technical Dpt.
Postfach / p.o.box 1420 Responsable Dép. Technique

D-88672 Markdorf / Germany Jefe del Departamento Técnico
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MARTIN YALE Industries
251 Wedcor Avenue
Wabash, IN 46992
www.martinyale.com

MARTIN YALE INTERNATIONAL GmbH
Bergheimer StraBe 6-12

88677 Markdorf / Bodensee
www.martinyale.de, www.intimus.com

MARTIN YALE Africa

S & B House, 7 Loveday Street
Marshall Town, Johannesburg
P. 0. BOX 1291, Houghton 2041
www.martinyale.co.za

MARTIN YALE International

Unit C 2 The Fleming Centre, Fleming Way
Crawley, West Sussex, RH10 9NN
www.intimus.co.uk

MARTIN YALE International S.A.R.L.
40 Avenue Lingenfeld

77200 Torcy

www.martinyale.fr

MARTIN YALE Ibérica S.L.
C/Maestrat, n° 26

Pol. Indus. Les Salines
08880 Cubelles (Barcelona)
www.martinyale.es

Martin Yale Italia srl
Via A. Manzoni, 37
20052 Monza (MI)
www.martinyale.it

MARTIN YALE Nordic
Rotebergsvégen 1
S-192 78 Sollentuna
www.martinyale.se

MARTIN YALE Beijing

Room 2003 D Building

Guojiang No 2 Dong Sanhuan Bei Lu
Chaoyang District, Beijing 100027
www.martinyale.com.cn

@ +1/260 563-0641
fax +1/260 563-4575
info@martinyale.com

& +49/(0) 7544 600 TV
fax  +49/ (0) 7544 60-248 @1y
vertrieb @martinyale.de o s

@ +27/(0) 11 838 72 81
fax +27/(0) 11 838 73 22
sales@martinyale.co.za

@ +44/(0) 1293 44 1900
fax +44/(0) 1293 61 11 55
enquiries @intimus.co.uk

@ +33/(1) 70 00 69 00
fax +33/(1) 70 00 69 24
contact@martinyale.fr

& +34/90222 3131
fax +34/90222 3132
info@desmar.com

@ +39/335618 4924
fax +39/039 689 3124
info@martinyale.it

@ +46/8556 165 20
fax +46/8748 02 85
info@martinyale.se

o +86/(0)1084471070
fax +86/(0) 1084471075
jane @martinyale.com.cn
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