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1) VAROVAN] :

a) Stroj je urcen zejména k vysekavani papiru uvedeného v technickych parametrech
pomoci vysekového nastroje.

b) Je zakdzano pii provozu stroje vkladat do vvsekového nastroje plech.

¢) Stroj se mize pouzivat pouze v uzavienych prostorech ( kancelatich, dilnach ).

d) Je zakazano pouzivat stroj ve venkovnich prostorach.

¢) Je zakazano pouzivat stroj s poskozenou pfivodni sitirou.

f) Je zakazano pouzivat stroj v pripade, ze vydava neobvyklé zvuky.

g) Je zakazano pfipojit na jiné napéti, nez je uvedeno na stitku stroje od vyrobcee.

h) Pred pouzitim stroje si prectéte viechny instrukce.

1) Je zakazano vkladat prsty nebo ruce do stroje po zapojeni privodni §idry.

1) Béhem provozu dbejte vystraznych znameni na krytu stroje! V pripad¢ nebezpedi je mozné

vypnout stroj sklopnym krytem (8).

k) V pripadé zablokovani stroje je nutné stroj vypnout a potom odstranit pri¢inu zablokovani.

1) Je zakazano pii vyméné vadné pojistky nahrazovat pojistku jinym typem pojistky nebo

pojistkou s jinou hodnotou. Pi1 vymeéne pojistky vzdy odpojit privodni $idru.

m) Ke snizeni rizika Grazu je nezbytna kontrola, jestlize se vyrobek pouziva v blizkosti déti.

n) Max. rozméry nastroje volit tak, aby pfedni hrana nastroje mohla vzdy najizdét Sikmo do

stroje. Doporuceny uhel Sikmosti nastroje: pro mensi nastroje volit thel cca 30°, pro delsi a

Sirsi nastroje max. 10° .

2) Popis stroje
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3) Technické parametry :

a) pracovni §itka

b) pracovni zdvih

¢) min. vzdalenost mezi valci
d) max. vzdalenost mezi valci
¢) napéti/frekvence

f) gramaz papiru

g) vysekavany material

h) hmotnost stroje

ch) ptikon stroje

1) pojistka

- 440 mm
- 52 mm
- 20 mm
- 72 mm

1 - kolébkovy prepinaé

2 — zasuvka pfivodni $itiry s pojistkou
3 — zasuvka nozniho pedalu

4 — nozni pedal

5 — stupnice polohy horniho valce
6 — Sroub regulace zdvihu valce

7 — arctadni paka

8 — spodni valec

9 — pojistny doraz

10 — predni stil

11 — zadni stil

12 — kluzna podlozka

13 —unaded

14 — loZisko horniho valce

- 230 V/50 Hz
- max. 1000 g/m2
- papir, papir s folii (blistr)

- 45kg

- 1000 W

- T10A



4) Serizeni a provoz stroje :

Pied zahajenim provozu pripevnime piredni a zadni stl, na né piilepime kluzné pasky (11)

1. Uvolnime aretacni paku (7) a pomoci Sroubil (6) nastavime dle stupnice (5) mezeru mezi
valei, ktera musi odpovidat vyice vvsekové formy véetné horni plastové desky.

2. Stroj zapneme piepinacem (1). Pii prepnuti do 1. polohy je stroj trvale v provozu. Pii
piepnuti do 2. polohy je stroj mozné ovladat noznim spinacem (4).

3. Vysekovou formu zasouvame do stroje pod tthlem (viz obrazek), abychom rozlozily tlak
na valce. Po zachyceni vysekové formy mezi valei nechame formu volné projet strojem.

V pripadé pouziti nozniho spinace, prerusujeme pracovni rezim az po zastaveni vysekové
formy na zadnim stole (11)

4. Zkontrolujeme kvalitu vyseku papiru a v piipadé nestejnomérného doseknuti zmensime
mezeru mezi véalei (zvétime tlak valetl) postupnym pootacenim Sroubi (6) o 1/8 otacky
smérem (+). Pokud dosahneme kvalitniho vyseku, zajistime aretacni paky (7). Stroj je nyni
pripraven k provozu.

Po kazdém pracovni cyklu je nutné horni desku ( 15 ) oto¢it druhou stranou k nastroji, aby
byla dosazena vétsi Zivotnosti desky a vy§si kvalita vyseknutého papiru.

5) Problémy a jejich odstranéni
1. Pfi provozu se nastroj ve stroji zastavi.
a) mala mezera mezi valci a tim neiimérny tlak na valce
b) nastroj byl do stroje nespravné vlozen a pti prichodu narazil na postranici stroje
Odstranéni: vypnout stroj vypinacem (1), uvolnit valce pomoci &roubti (6) pro snadn&jsi
uvolnéni je mozné pouzit ty¢ @ 8 mm
2. nerozbéhne se motor stroje.
a) zkontrolujte privodni Siliru
b) vymeite pojistku
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15 — horni plastova deska (doporuc¢eny mat. ABS Forsan, tl. 6 mm)

16 —téleso vysekového nastroje

17 — niZ nastroje

18 — ocelovy plech tloustky 1+1,5 mm ( tvofi opérnou plochu pro noze nastroje )
19 — spodni plastova deska ( doporuceny mat. ABS Forsan, tl. 6 mm )

20 — vrut do dreva DIN 97 V7, 4x20 . Pocet vrutd volit dle velikosti nastroje.

6) CiSténi a ddriba stroje :

Cigténi provadime po ukondeni ka7dé zakazky. Suchym hadrem otifeme &asti stroje -
dolni valec, ochranné pasy proti otéru a stoly stroje, které tak zbavime prachovych nanost
Z papiru.

Ozubena kola, slouzici k pohonu dolniho valce, lozisko horniho valce a opérné plochy
unasece ( 13) obdas promaZzeme vazelinou, loZiska spodniho véalce a ozubenyveh kol jsou
zakryta, bezadrzbova.

Demontaz kryttt mize provadet pouze odborny pracovnik po odpojeni stroje ze sité.

7) Likvidace stroje :

Po skonceni zivotnosti je zakazano likvidovat stroj v komunalnim odpadu. Stroj se
demontuje a vytfidi se na kovové a nekovové dily, plasty, gumu a elektrodily. Tyto se
odevzdaji v prislusnych sbérnach k dalsi recyklaci. Casti zafizeni mohou obsahovat
nebezpetné latky, které maji skodlivy vliv na Zivotni prostiedi a lidské zdravi.



