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VAROVANI :

Ryhovaci a perforovaci stroj je uréen pouze pro ryhovani a perforaci papiru uvedeného

v parametrech .

Je zakazano ryhovat a perforovat folie, plechy a jiné podobné materialy.

Stroj se muzZe pouZivat pouze v uzavienych prostorach (kancelafich, dilnach).
Je zakdzano pouzZivat stroj ve venkovnich prostorach.

Je zakazano pouzivat stroj s po$kozenou pfivodni Sfidrou.

Je zakazano pouzZivat stroj v pfipadé, Ze vydava neobvyklé zvuky.

Je zakazano pfipojovat stroj na jiné napéti, nez je uvedeno na stitku od

wvyrobce.

Pied pouzitim stroje si pre¢téte vSechny instrukce.
Ke snizeni rizika Urazu je nezbytna kontrola, jestlize se vyrobek pouziva

v blizkosti déti.

Je zakadzano vkladat prsty nebo ruce do vyrobku po zapojeni pfivodni Srry.
Pfi zablokovani stroje je nutno nejdfive odpojit stroj ze sité a potom odstranit

pri¢inu zablokovani.

k) Je zakdzano pfi vyméné vadné pojistky nahrazovat pojistku jinym typem
pojistky nebo pojistkou s jinou hodnotou. Pfi vyméné pojistky je nutno odpojit piivodni

)
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SAlru od sité.

DemontaZz kryt miZe provadét pouze odborny pracovnik po odpojeni stroje ze sité.

Parametry

a) max. pracovni Sifka

b) max. hmotnost papiru

c) Sitka ryhy

d) max. pocet ryh na strance
e) pocet programd

f) min. vzdalenost ryh od sebe
g) rychlost

h) rozmeéry stroje

i) hmotnost stroje

i hapéti / frekvence

k) prikon

) proud

m) pojistka

450 mm
perforace . 250 g/m?
ryhovani : 400 g/m?

1 mm: 80 -160 g/m?
1,3 mm: 160-250 g/m?
1,6 mm: 250-400 g/m?
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2 mm

2 000 stran A4/ hod
112 x 64 x 30 cm
¢istd 52,5 kg, hrubd 56 kg
230V /50Hz
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3) Popis stroje
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1 — predni stul

2 — zadni stul

3 — pevny pfilo2nik

4 — pohyblivy pfiloZnik
S — aretacni &roub

6 — displej

7 — kontrolni dioda

8 —tlacitko STOP

9 — tyC &tythran

10 — horni kryt

11 — vyrovnavaci paska
12 — magneticky doraz
13 — sifovy vypinac

14 — upinka perforace/ ryhovani
15 — horni lista

16 — Sroub
17 — pfitlacny valec
18 — hranol 1 3

19 — sefizovaci Sroub

Elektricky ryhovaci a perforovaci stroj je uréen pro koneéné zpracovani grafickych materialt az do
Sitky 450mm. Ryhovani umoZfiuje snadné ohybani papiru. Vyménou noZe v horni listé a oto€enim
ctyrhranu (9) lze provadét perforaci. Bezodpadova perforace umoZfiuje shadné odtrzeni papiru.

4) Instalace stroje

Po rozbaleni se stroj umisti na rovnou pevnou plochu, nasadi se zadni stul (2). Po pfipojeni stroje
k siti je pfipraven k provozu. Sviti displej (6) .

Pti odklopeni horniho krytu (10) nebo pfi vysunuti zadniho stolu (2) se stroj automaticky vypne a
rozsviti se Cervené kontrolni dioda (7).
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Z vyroby je nastaveno standardné ryhovani. Pro funkci perforace je nutno vymeénit nliz a zarover
je tfeba upinku s hifebenovymi vystupky nahradit upinkou s pryzi (viz pfibal). Pfed timto ukonem
stroj odpojime od sité, odklopime horni kryt (8) a demontujeme 2+2 Srouby s vnitfnim Sestihranem
v hranolech (18), demontujeme pfitlaény valec (17) a nasledné demontujeme 5 Sroubi s vnitfnim
Sestihranem (16) a upinku (14). Pro perforaci je nutno ¢tyrhran (9) nastavit hladkou plochou
nahoru. Vymé&nény nlZ nedotahujeme Uplné&, provedeme kontrolni zdvih z ddvodu opfeni horni
hrany noZe o beran a potom Srouby (16) dotahneme. Provedeme zpétnou montaz pfitlaéného
valce (17) a hranola (18), které uloZime do pavodni pozice — viz oznaéeni ,L,L" a ,R,R".

5) Nastaveni stroje pomoci dotykového displeje

Volba jazyka
Po zapnuti vypinace (13) se na panelu zobrazi dotykovy displej se zakladni nabidkou.
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Na displeji v levém hornim rohu je skryta ikona (tento prostor je na obrazku oznacen Zlutym
bodem). Stisknutim této ikony se zobrazi nabidka pro vybér jazyka.
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Zvolime pozadovany jazyk a stiskneme ikonu ,,Return“. Volba jazyka je ukonéena.

Vynulovani poéitadla (finished)

Nulovani pocitadla provadime nasledovné. Stiskneme modfe zbarvenou &islici ,,nr*, udavajici
pocet naposledy zpracovanych papir(l. Na displeji se zobrazi ¢iselna klavesnice. Zvolime ¢&islo ,,0¢
a nasledné ,,ENTER*. Displej zobrazi vychozi nabidku a na pocitadle je nastavena nulova
hodnota.
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Nastaveni poétu ryh/perforaci
Stisknutim ikony ,Segments” se zobrazi nasledujici nabidka.

| Number of Segnent
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ol e

“l Return Il tii"HI! '11;05!-]!

Stisknutim ikony oznacené ,Number of segments” se na displeji zobrazi ¢iselna klavesnice.
Stiskem pfislugné &islice zvolime pocet ryh/perforaci (segmentd). Program umoZfiuje nastaveni az
15 segmentd. Volbu po¢tu segmenti ukonéime aktivaci tlacitka ,Enter”. Pocet segmentu je
hastaven.

Nastaveni polohy jednotlivych segmentu

Poloha prvniho segmentu se nastavuje jako vzdalenost od okraje papiru. Poloha dal§ich segmentu
se definuje jako vzdalenost od polohy prfedchoziho segmentu. Tlacitka ,seg +* a ,seq -, slouZi

k vybéru poZadovaného segmentu. Zvolime segment Cislo 1. a aktivujeme ikonu ozhacenou jako
Jength”. Na displeji se zobrazi Ciselna klavesnice. Pomoci Ciselné klavesnice nastavime
vzdalenost od okraje papiru a aktivujeme tlagitko ,Enter”. Poloha prvniho segmentu je nastavena.
Tlaitkem ,seqg +" vybereme segment Cislo 2 a opét aktivujeme ikonu ,length®. Pomoci Ciselné
klavesnice nastavime vzdalenost od prvniho segmentu a stiskneme tla¢itko ,Enter”. Druhy
segment je nastaven. Stejnym zpusobem nastavime i zbylé segmenty. Po nastaveni vSech
segmentl zvolime k navratu do zakladni nabidky ikonu ,Return®. Stroj je pfipraven k &innosti.

UloZeni a vyvolani program

Software stroje umozni ulozit az 5 riznych programu.

Nastavime poc¢et segmentl a jejich polohu dle postupu uvedeného v pfedchozich odstavcich.
Jakmile provedeme posledni krok nastaveni poZadovaného poétu segmentu a jejich polohu
(aktivovani ikony ,Return”),miZeme pfistoupit k uloZeni programu. Aktivujeme ikonu zobrazujici
¢islo programu. Displej zobrazi menu pro uloZeni a vyvolani programu.
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Tlacitky ,prg +“ a ,,prg —, vybereme Zislici, kterou chceme program oznacit. Aktivujeme ikonu
~Save“. Do zakladni habidky se dostaneme aktivovanim ikony ,,Return‘. Program je uloZen.
Vyvolani programu provedeme nasledovné. Aktivujeme ikonu zobrazujici Cislo programu. Tlagitky
»prg + a ,,prg —, vybereme Cislo programu, ktery chceme vyvolat. Aktivujeme ikonu ,,Load*. Do
zakladni nabidky se dostaneme aktivovanim ikony ,,Return®. Stroj je pfipraven k praci dle
vyvolaného programu.

Upozornéni: Displej ukazuje ¢islo naposledy uloZeného &i vyvolaného programu. Obsluha v8ak
miiZe tento program z diivodu efektivity prace pfepsat jinym programem, aniZ by jej uloZila.

V takovém pfipadé bude displej stale zobrazovat Cislo programu naposledy uloZeného ¢i
vyvolaného, ale stroj bude pracovat dle posledniho nastaveni obsluhy stroje, ackeli toto nastaveni
nebylo uloZeno. Pokud bude stroj vypnut a opétovné zapnut hlavnim vypinacdem, stroj bude
pracovat dle programu uvedeného na displeji. Posledni neuloZené nastaveni se vymaze.

Spusténi stroje

Vyvolame pfipraveny program nebo si pfipravime vlastni nastaveni. Na nakladacim stole upravime
pfiloZnik (4) dle velikosti papiru a utahneme aretacnim Sroubem (5). Mezi pfiloZniky umistime (Ci
odebereme) vyrovnavaci magnetické pasky (11), které zabrafiuji prohnuti papiru Na odpadnim
stole upravime vzdalenost magnetického dorazu (12) dle velikosti papiru. Na displeji aktivujeme
ikonu start. Stroj se rozbéhne a na hlavnim panelu sviti dioda zelené. Na displeji se zobrazi
napis“Stop”
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Zaciname podavat jednotlivé listy papiru do stroje. Dbame na to, abychom papir zakladali do stroje
co hejpfesnéji. Pokud stroj ryhuje i perforuje, sviti dioda na hlavnim panelu &ervené. Dal3i papir
vkladame do stroje az v okama2iku, kdy dioda na hlavnim panelu sviti opét zelené. Stroj vypneme
aktivovanim tlacitka “Stop” zobrazeného na displeji. V pfipadé potiZi mizeme k vypnuti pouZit i
velkého ¢erveného tlacitka ,STOP”, umisténého na hlavnim panelu.

Zkusebni zdvih a funkce tlac¢itka ,,Move®.

PFi vyméné nastrojd, je nutné provést kontrolni zdvih, aby se zjistila rovnob&znost obou nastroju a
aby se ryhovaci Ci perforovaci nastroj opfel o beran. Aktivujeme ikonu ,Move" a na displeji se
zobrazi nasledujici menu.
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Aktivovanim ikony ,1 turn® provedete kontrolni zdiv.

V pfipadég, Z2e neni hloubka ryhy stejna na obou stranach papiru, nebo Z2e po perforaci nedochazi
ke stejnomérnému odtrZeni papiru, Ize horni listu (15) s perforovacim noZem sefidit smé&rem dol(
pomoci sefizovacich $roubll (19). Srouby je tfeba povolovat postupné o 1/6 otacky (60°) smérem
doleva (lista se posunuje dolQ) a potom je zajistit matici. Po kazdém otoceni Sroubll o 60° je
vyzkousime kvalitu perforace a pokud je dobra, déle Srouby vice nedotahujeme. Po sefizeni
perforace je stroj také sefizen i funkci ryhovani .

Ikona ,Forward® a ,Backward” slouZi k posunu vpfed a vzad. Tato funkce se vyuZiva napft.
k vypro3téni zmackaného papiru ze stroje.
Do zakladniho menu se dostaneme aktivovanim tlacitka ,Return”.

Servisni ikona

V pravém hornim rohu je skryta ikona pro servisniho technika (tento prostor je na obrazku oznacen
zelenym bodem) Pfistup na tuto ikonu je mozny pouze zadanim hesla.

Password .
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6) Odstranovani zavad

a) zablokovani zdvihu:
Jestlize dojde pfi sefizovani a zkouSeni zdvihu horni listy (12) k zablokovani zdvihu, je nutno
pootodit sefizovacimi Srouby (13) smérem doprava az o 2 otacky (horni lidta se posunuje nahoru).
Pri pferuseni cyklu zdvihu sviti dioda ¢ervené. Po spusténi stroje by mélo dojit k dokonCeni
preruseného cyklu zdvihu. Je nutno znovu sefidit horni listu (15).

b) zachyceni papiru:
Dojde-li za chodu k zachyceni nebo po3kozeni papiru ve stroji je nutné stroj okamzité vypnout
pohotovostnim tlagitkem STOP(14).Po zastaveni stroje zvolime na displeji ikonu MOVE. Pred
vysunutim papiru je nutné provést jeden kontrolni zdvih nastroje (lista nastroje muze byt v dolni
poloze) — ikona 1 turn. Poté jiZ muZeme dle situace pouZzit ikony Backward nebo Forward.

7) Likvidace stroje

Po ukonéeni Zivotnosti je zakazano likvidovat stroj v komunalnim odpadu.

Stroj se demontuje a vytfidi na kovové a nekovové dily, plasty, gumu a elektrodily. Tyto se
odevzdaji v pfislusnych sb&rnach k dal$i recyklaci. Casti zafizeni mohou obsahovat nebezpeéné
latky, které maji Skodlivy vliv na Zivotni prostfedi a lidské zdravi.



